CHODNIKI Z KOSTKI BRUKOWEJ BETONOWE
(CPV 45233000-9)
CHODNIK Z PLYT KAMIENNYCH
(Kod CPV 45233200)

1.  WSTEP

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikaciji technicznej (SST) sg wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robdt zwigzanych z wykonaniem nawierzchni utwardzonych wchodzacych w sktad inwestycji:

"Lokalizacja szaletu i ciagow pieszych przy Alei 450-lecia w Olecku— 19-400 Olecko, dziatki nr 3234/1 i
3119/3"

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
Zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.
1.3. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia rob6t zwigzanych z wykonaniem
nawierzchni utwardzonych z brukowej kostki betonowej i z ptyt kamiennych.
1.4. Okre$lenia podstawowe

1.4.1. Betonowa kostka brukowa - ksztattka wytwarzana z betonu metodg wibroprasowana. Produkowana
jest jako ksztattka jednowarstwowa lub w dwéch warstwach potaczonych ze sobg trwale w fazie produkcii.

1.4.2. Pozostate okre$lenia podstawowe sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi polskimi normami i z
definicjami.
1.5. Og6lne wymagania dotyczace rob6t

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg
projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY

2.1. Betonowa kostka brukowa - wymagania

2.1.1. Aprobata techniczna

Warunkiem dopuszczenia do stosowania betonowej kostki brukowej w budownictwie drogowym jest
posiadanie aprobaty technicznej, wydanej przez uprawniong jednostke.

2.1.2. Wyglad zewnetrzny

Struktura wyrobu powinna by¢ zwarta, bez rys, peknie¢, plam i ubytkéw. Powierzchnia gérna kostek
powinna by¢ réwna i szorstka, a krawedzie kostek réwne i proste, wklesnigcia nie powinny przekracza¢ 2mm dla
kostek o grubo$ci 80mm.

2.1.3. Ksztalt, wymiary i kolor kostki brukowe;

Do wykonania nawierzchni chodnika stosuje sie betonowg kostke brukowg o grubosci 60mm. Kostki o
takiej grubosci sg produkowane w kraju.

2.1.4. Cechy fizykomechaniczne betonowych kostek brukowych

Betonowe kostki brukowe powinny mie¢ cechy fizykomechaniczne okreslone w tablicy I.

Tablica 1. Cechy fizykomechaniczne betonowych kostek brukowych 60mm

Lp.  Cechy Warto$¢
1 Wytrzymatos¢ na Sciskanie po 28 dniach, MPa, co najmniej

Srednia z szeSciu kostek 60

b) najmniejsza pojedynczej kostki 50 60




2 Nasigkliwo$¢ wodg wg PN-B-06250 [2], %, nie wiecej niz 5
Odpornos¢ na zamrazanie, po 50 cyklach zamrazania, wg PN-B-06250
pekniecia probki

3 strata masy, %, nie wiecej niz Brak
c) obnizenie wytrzymatosci na $ciskanie w stosunku do wytrzymato$ci5
probek nie zamrazanych, %, nie wiecej niz 20

4 Scieralno$é na tarczy Boehmego wg PN-B-04111 [1], mm, nie wigcej niz 4

2.2. Cement

Cement powinien by¢ cementem portlandzkim odpowiadajacy wymaganiom PN-B-19701. Transport i prze-
chowywanie cementu powinny by¢ zgodne z BN-88/6731-08.
2.3. Woda

Woda powinna odpowiada¢ wymaganiom PN-B-32250.
2.4. Krawezniki i obrzeza betonowe
2.5. Piyty kamienne

Ptyty o grubosci 6¢cm, plastry o ksztatcie nieregularnym. Wymiary ptyt nie mniejsze niz 75x100cm.
2.6. Kruszywo

Na warstwe no$ng i do wypetienia przerw pomigdzy ptytami kamiennymi stosuje sie kruszywo o frakcji
0/31,5mm w 50% kruszywo tamane. Kruszywo nalezy przechowywa¢ w warunkach zabezpieczajacych je przed
zanieczyszczeniem oraz zmieszaniem z kruszywami innych klas, gatunkow, frakcji (grupy frakcii).

3. SPRZET

3.1. Sprzet do wykonania chodnika z kostki brukowe;
Utozenie nawierzchni chodnika z kostki betonowej przewiduje sie recznie. Do zageszczenia nawierzchni
stosuje sie wibratory ptytowe z ostong z tworzywa sztucznego.

4. TRANSPORT

4.1. Transport betonowych kostek brukowych

Uformowane w czasie produkcji kostki betonowe uktadane sg warstwowo na palecie. Po uzyskaniu
wytrzymatosci betonu min. 0,7 wytrzymato$ci projektowanej, kostki przewozone sg na stanowisko, gdzie
specjalne urzadzenie pakuje je w folie i spina tadmg stalowa, co gwarantuje transport samochodami w
nienaruszonym stanie.

Kostki betonowe mozna réwniez przewozi¢é samochodami na paletach transportowych producenta.

5.  WYKONANIE ROBOT

5.1. Korytowanie

Koryto wykonane w podtozu powinno by¢ wyprofilowane zgodnie z projektowanymi spadkami podtuznymi i
poprzecznymi oraz zgodnie z wymaganiami zawartymi w SST. Wskaznik zageszczenia koryta nie powinien by¢
mniejszy niz 0,97 wedtug normalnej metody Proctora.
5.2. Warstwa nosna

Na warstwe nosng stosuje sie kruszywo o frakcji 0/31,5mm w 50% kruszywo tamane. Grubo$¢ warstwy
ok. 15¢cm.
5.3. Podsypka piaskowo-cementowa

Grubo$¢ podsypki powinna by¢ zgodna z dokumentacjq projektowg i SST. Podsypke nalezy ubi¢, z
uwzglednieniem projektowanych spadkéw podtuznych i poprzecznych nawierzchni.
5.4. Uktadanie nawierzchni z kostki b etonowej

Kostke betonowg uktada sie na podsypce w taki sposéb, aby szczeliny miedzy kostkami wynosity od 2 do
3mm. Kostke nalezy uktada¢ ok. 1,5cm wyzej od projektowanej niwelety chodnika, gdyz w czasie wibrowania
(ubijania) podsypka ulega zageszczeniu. Nawierzchnie na zakorczenie dziatki roboczej przy ubijaniu nalezy



zabezpieczy¢ przed przesunieciem.

Po utozeniu kostki, szczeliny nalezy wypetni¢ piaskiem, a nastgpnie zamie$¢ powierzchnie utozonych
kostek przy uzyciu szczotek recznych lub mechanicznych i przystapi¢ do ubijania nawierzchni chodnika.

Do ubijania utozonego chodnika z kostek brukowych, stosuje sie wibratory ptytowe z ostong z tworzywa
sztucznego dla ochrony kostek przed uszkodzeniem i zabrudzeniem. Wibrowanie nalezy prowadzi¢ od krawedzi
powierzchni ubijanej w kierunku $rodka i jednoczesnie w kierunku poprzecznym ksztattek. Do zageszczania
nawierzchni z betonowych kostek brukowych nie wolno uzywac walca.

Po ubiciu nawierzchni nalezy uzupetni¢ szczeliny materiatem do wypetnienia i zamieS¢ nawierzchnie.
Chodnik z wypetnieniem spoin piaskiem nie wymaga pielegnacji moze by¢ zaraz oddany do uzytkowania.

5.5. Uktadanie nawierzchni z ptyt kamiennych

Ptyty nalezy uktada¢ dopasowywujac ksztatt tak, aby przerwy byly jak najmniejsze. W przypadku ptyt o roz-
nej kolorystyce nalezy ,miesza¢” materiat w celu uzyskania harmonijnego efektu wizualnego.

Nawierzchnie mozna uktada¢ bez srodkéw ochronnych przed mrozem, jezeli temperatura otoczenia jest
+5°C lub wyzsza. Nie nalezy uktadac jej w temperaturze 0°C lub nizszej. Jezeli w ciggu dnia temperatura utrzy-
muje sie w granicach od 0 do +5°C, a w nocy spodziewane sg przymrozki, nawierzchnie nalezy zabezpieczyé
przez nakrycie materiatem o ztym przewodnictwie cieplnym.

Pierwsze ubicie nawierzchni z ptyt powinno nastapi¢ przed zasypaniem spoin i spowodowac obnizenie ptyt
do wymaganej niwelety. Drugie - lekkie ubicie, ma na celu doprowadzenie ubijanej powierzchni ptyt do wymaga-
nego przekroju poprzecznego. Drugi ubicie nastepuje bezposrednio po zasypaniu spoin kruszywem. Zamiast
drugiego ubijania mozna stosowa¢ zageszczarki z ptytq ochronna. Po ubiciu nalezy ponownie zamkngé spoiny
kruszywem.

Ptyty na zakonczenie dziatki roboczej przy ubijaniu nalezy zabezpieczy¢ przed przesunigciem.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Badania przed przystapieniem do rob6t

Przed przystapieniem do robét Wykonawca powinien sprawdzié, czy producent kostek brukowych posiada
aprobate techniczna..
6.2. Badania w czasie rob6t

6.2.1. Sprawdzenie podioza

Sprawdzenie podtoza polega na stwierdzeniu zgodnosci z dokumentacjg projektowa i odpowiednimi SST.
Dopuszczalne tolerancje wynoszg dla: - gtebokos$ci koryta:
- o szeroko$ci do 3m: + 1cm,
- 0 szeroko$ci powyzej 3m: £ 2cm,
- szerokoSci koryta: £ 5cm.

6.2.2. Sprawdzenie podsypki

Sprawdzenie podsypki w zakresie grubo$ci i wymaganych spadkow poprzecznych i podtuznych polega na
stwierdzeniu zgodno$ci z dokumentacja projektowg oraz pkt 5 niniejszej SST.

6.2.3. Sprawdzenie wykonania nawierzchni

Sprawdzenie prawidtowosci wykonania nawierzchni polega na stwierdzeniu zgodno$ci wykonania z
dokumentacjq projektowg oraz wymaganiami pkt 5 niniejszej SST:
- pomierzenie szerokosci spoin,
- sprawdzenie prawidtowosci ubijania (wibrowania),
- sprawdzenie prawidtowosci wypetnienia spoin,
- sprawdzenie, czy przyjety desen (wzor) i kolor nawierzchni jest zachowany.
6.3. Sprawdzenie cech geometrycznych nawierzchni

6.3.1. Sprawdzenie réwnosci

Sprawdzenie rdwnosci nawierzchni przeprowadza¢ nalezy fatg co najmniej raz na kazde 150 do 300m
utozonego chodnika i w miejscach watpliwych, jednak nie rzadziej niz raz na 50m chodnika. Dopuszczalny
przeswit pod tatg 4m nie powinien przekracza¢ 1,0cm.

6.3.2. Sprawdzenie profilu podiuznego

Sprawdzenie profilu podiuznego przeprowadza¢ nalezy za pomocg niwelaciji, biorgc pod uwage punkty
charakterystyczne, jednak nie rzadziej niz co 100m. Odchylenia od projektowanej niwelety w punktach
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zatamania nie mogg przekraczac¢ £ 3cm.

6.3.3. Sprawdzenie przekroju poprzecznego

Sprawdzenie przekroju poprzecznego dokonywaé nalezy szablonem z poziomica, co najmniej raz na kazde
150 do 300m? chodnika i w miejscach watpliwych, jednak nie rzadziej niz co 50m. Dopuszczalne odchylenia od
projektowanego profilu wynoszg + 0,3%.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiarowa jest m2 (metr kwadratowy) wykonanej nawierzchni.

8. ODBIOR ROBOT
Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, SST i wymaganiami Inzyniera, jezeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Cena jednostki obmiarowej
Cena wykonania 1m? nawierzchni obejmuije:
- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
- dostarczenie materiatéw na miejsce wbudowania, - wykonanie koryta,
- ew. wykonanie warstwy odsaczajacej, - wykonanie podsypki,
- utozenie kostki brukowej wraz z zageszczeniem i wypetnieniem szczelin,
- przeprowadzenie badan i pomiaréw wymaganych w specyfikacji technicznej.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
- PN-B-04111  Materiaty kamienne. Oznaczanie $cieralno$ci na tarczy Boehmego
- PN-B-06250  Beton zwykty
- PN-B-06712  Kruszywa mineralne do betonu zwyktego
- PN-B-19701  Cement. Cement powszechnego uzytku. Sktad, wymagania i ocena zgodnosci



